
提高尿素粉尘回收装置运行周期的方法

专业名称：

责任领导：

班级名称：

学生姓名：

指导教师：

设计题目：

石油化工技术

石化 3174 班

樊建峰

张晓磊

刘芬

二零二零年三月

毕业设计方案



湖南石油化工职业技术学院学生毕业设计方案

一、选题背景与意义

安全环保是企业的生命线，在塔式造粒的尿素生产过程中不可避免的会产生

一些尿素粉尘。这些粉尘的产生不但污染环境，而且浪费原料。公司建立了尿素

造粒粉尘回收装置回收一定的尿素，提高和改善环境质量。本人在与车间沟通后，

在厂方提供的装置设计数据和工艺操作规程基础上对尿素造粒粉尘回收装置的

控制与优化进行攻关活动，从而提高尿素粉尘回收装置的运行周期。

通过对此问题的分析，加强尿素造粒粉尘回收装置的控制与优化，提高尿素

粉尘回收装置的运行周期，达到装置稳定运行，改善环境质量，减少原料的浪费，

消除对周边居民和土地的影响，保证尿素粉尘和氨含量排放符合国家标准。

二、设计内容

1.尿素粉尘回收装置运行周期原因分析；

2.列举影响粉尘回收装置运行的末端原因；

3.对其粉尘回收装置运行的末端原因分析的因素进行试验论证，分析数据得到结

果说明；

4.提高尿素粉尘回收装置运行周期的方法。



三、设计方案

利用文献分析法、

问题分析法

查阅大量相关文献，了解有关

尿素粉尘回收装置运行情况

咨询指导老师、车间师傅

获得相关方面的信息

确定设计题目：结合单位生产

基本情况，并由老师指导

查阅相关文献、公司工艺操作手册等 与老师、师傅交流讨论

尿素粉尘回收装置运行中存在的问题，分

析其影响因素及产生的后果，并绘制了影

响粉尘回收装置运行因素的关联图

制定设计方案

提出了保证尿素粉尘回收装置运行周期的具

体措施，同时绘制造粒塔粉尘回收简易流程图
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