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一、选题背景与意义

多效蒸发的目的是通过蒸发过程中的二次蒸汽再利用，以节约蒸汽的消耗，

从而提高蒸汽装置的经济性，目前根据加热增器和料液流向的不同，多效蒸发的

操作流程可以分为平流、逆流并流。

并流流程有以下优点，各效间压力差大，可省去输料泵；有自蒸发产生，在

各效间不必设预热管；由于辅助设备少，装置紧凑，管路短，因而温度损失少。

但也存在缺点，由于温度低，浓度大，从而料液的粘度也增大。

本设计采用了三效并流式的工艺流程，可以对蒸发过程中产生的第二次蒸汽

进行再一次新的利用，从而提高蒸发装置安装的经济性。

二、设计内容

⑴估算各效蒸发量和完成液浓度过

⑵初算各效溶液沸点和有效总温度差

⑶计算加热蒸汽消耗量和各效蒸发水量

⑷蒸发器的传热面积

⑸有效温差的再分配



三、设计方案

设计思路：

1、查找相关的 NaOH 水溶液三效并流加热蒸文献资料，综合目前已有的成熟

工艺，对 NaOH 加热浓缩的生产工艺进一步的了解。

2、确定 NaOH 水溶液加热蒸发工艺的基本参数，在选择三效并流法作为 NaOH

水溶液加热生产工艺前提下，掌握并流蒸发操作的计算过程。

设计方法与手段

采用工艺设计常用的查阅文献法、对比分析法、类比计算法等方法，通过充

分的设计计算，绘制图纸等手段完成涉及任务。
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